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The results of this analysis was determinated by
using strain gauge measuring during various working
conditions on the most dynamic loading parts of
sheet bending machine XOCM 2000/4. This results
with connection or confrontation with theoretical
calculations are foundations for possibility of
increase exploitation of this bending machine,
especially S mm thicknes tin bending possibility.

Uvod

PoZziadavka zvysSenia moZ2nosti vyuzitia ohyba&ky XOCHM
2000/ 4 pre ohybanie plechov o max. hruabke Smm pri
dodr2an { Standartnej kvality ndés viedla k overeniu si

teoretickych vypod&tov experimentom.
Mechanickd ohyba&ka plechu s elektrickym pohonom je

ur&end pre kusovid a malosériovu vyrobu ohybanych profilov
max. Sifrky 2000mm a hruibky 4mm do uhla 135°. Kvéli zvy3eniu
tuhost i ohybacej &eluste je na nej namontovany predpfinaci
mechanizmus s ocelovym tiahlom (materidl ocel 15 230).
Upfnacie ¢&eluste a ohybacia &elust sd vyrobené =z tvarnej
liatiny 42 2305 a uloZené medzi pravy a lavy stojan
krabicového tvaru tiez =z tvarnej liatiny.

Heracie miesta a popis merania

K dosiahnutiu ciela bolo potrebné stanovit miesta
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aplikdcie odporovych tenzometrov. Najvhodnej%ou cestou pre
ur&enie takychto miest je moZnost merania pri statickom
zatazenf. PretoZ2e ohyba&ka plechu toto neumoZfiuje, rozhodli
sme sa pouzZit pre prvotné urc&enie miest maximadlneho namdhania
teoretické vypodty. Druhym krokom pre potvrdenie tohoto
rozhodnutia bolo tenzometrické meranie 3pi&iek deformicif vo
vybranych miestach ohyba&ky (bo&ny pohlad na obr.1 a ¢&elny
pohlad na obr.2) pomocou tenzometrickych aparatur P3500, 3650
a SB10 fy VISHAY.

Jednotlivé meracie miesta respektfve snfma&e boli
ozna&ené takto: Meracie miesto 1 tvorila dvojica snfma&ov na
ty&i predpfnacieho mechanizmu so sériovym spd&sobom zapojenia,
kompenzujucim vplyv ohybového momentu. 2,9 boli sélo snimace
a snimad&e 10,11,12 tvorili ruzicu 45° g aplikdciou na
ohybacej &elusti.

Taito prvad skupinu meranf sme vykonali pri niektorych
reZzimoch prevddzky ohyba&ky plechu. Z vysledkov merania
3pi&iek deformacif sme dospeli k =2z4veru, 2e pre dalsie
meranie nie je potrebné uvazZovat ruZicu (snfma&e 10,11,12).
Ostatné predpoklady sa potvrdili v sulade s teoretickynmi
vypoctami .

Pri dalsej skupine meranf sme pouZili meracf systém
M1000 prepojeny s oscilografickym zariadenfm. Po prehodnotenf
meracfich miest pribudli meracie miesta 3,4 a S so sdélo
snima¢mi aplikovanymi na hornej upfnacej ¢&elusti, 6,7 a 8 so
sdlo snima¢mi aplikovanymi na dolnej upfnacej <&elusti.

Vystupny oscilograficky 24znam pPresne 2achytil
dynamické chovanie stroja, &o z hladiska pevnosti a tuhosti
je predovsetkym z4vislost deformdacie na &ase. Zo
Statistického hladiska sme meranie vykonali Pri vopred
zvolenych reZimoch (hrubka ohybaného plechu, vysunutie plechu
do pracovného priestoru, nastavenie upfnacej
&eluste, zaradeny-vyradeny predpfnac{ mechanizmus, atd.)
viacndsobne.

Okrem uvedenych miest snimania deformdci{ sme sa

rozhodli preverit ako sa budu spravat pohybové skrutky hornej
&eluste, na ktord sme aplikovali snima&e A a B. Na pohybovych
skrutkdch sme sa rozhodli zistit len 3Spi&ky deformdcif
pomocou aparatury fy VISHAY =za rovnakych podmienok prevadzky
ako pri druhej skupine meranf.

Zaver

Na =z4klade =zfskanych 3Spi&iek deformdcif 2 1. a 2.
skupiny meran{ sme zostavili tabulku 1, v ktorej su prehladne
zhrnuté vypo&ftané maximdlne hodnoty normdlovych napatf{ v
sledovanych miestach povrchu ohybad&ky. V pripojenych grafoch
su znadzornené vybrané charakteristiky z4dvislosti normdlového
napdtia na ¢&ase, reprodukované z oscilografickych zdznamov
zaregistrovanych oscilografom 8 LS-1. Uvedené grafy
reprezentované vysledkami v tab.1 umo2fiuju uceleny pohlad na
dynamické chovanie sa ohyba¢&¢ky plechu v priebehu jedného
pracovného cyklu.
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1 . skupina meranf 2.s8kupina meranf
sbk
max oar [HPa) &.m. max o [MPal &E.m graf
1 241,517 -20,4 VI /vl 295,8 3 9. 1
2 -24,2 II1 -21,8 18 9.2
3 x ] 2,5/ -39 2/ 11 9.3
4 x 3 31,0 30 9. 4
S r x -2,3 2 9.5
6 x r 7.9 5 9. 6
7 x * -33,4 4 9 7
8 x % 31,0 30 9. 8
9 90/ -7,8 I/ vi 15,4 1 -9,6 B/ 1S 9.9
10
= - 4,3
11 111 r x —
6 = -11,2
12
A x x .4 2A -
B * x 75,0 30 -
tab. 1
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