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MERANIE SfTL U KONTINUALNE SA PO-
HYBUJUCEHO FPLSU '

Ing.Viktor Jekubik, CSc.
Vyskumny dstev hydraulickych mechanizmov, Dubnica n.V.

Pri merani tehov u kéntinuélnych pésov Jje niekolko kri-
térii, podle ktorych sa rozhoduje pri urdovani spdsobu me-
renia tehu v pése.

V zédsade s& rozhoduje podle hribky pdsu spracovévaneho
v technologickej ¥asti. Medznou hribkou pri spracovéveni
pédsov za studena je hribka 4 mm. Hribky vaZ3ie, eko 4 mm je
mozné pomerne s dobrou presnostou merat priemo pomocou vel-
kosti pridov tainych mctorov. U liniek s men3ou hribkou uZ
nie je vhodné pouzit tento princip z titulu poZadovanej
presnosti merenia.

V ne3om pripade sme rie%ili pripad mersnia tahu u pédsov
pri nand3ani orgenickych hm8t na pdés o parametroch 1,2x1000,
Vystupny signdl z indikdtora sldZi ako spitnovézobny
signdl pre udrZiasvenie tehu v technologickej Zasti izinko-
plastovacich liniek., Tymto spdsobom je prostrednictvom
hlavnych pohonov zabezpedeny previs u pohybujiceho sa pésu.
Vzhladom na vysoké teplot& a taZké prostredie nebolo mozZné
pouzit iny deposie) zndmy spdsob snimenia previsu pédsa
v technc’ ickej Zasti linky.
Pri denych reZimoch préce liniek indikdtor tehu priemo rie-
di a spolupracuje s viacerymi strojemi linky, ¥im je zabez-
peleny poZadoveny transport pdsu cez technologicky udsek
linky.
Hlavné peremetre :
- merny valec ¢ 400 mm
= meximélne merendé sila 30 kN pripustnéd 50 kN
- presnost snimenia merenej sily lep3ia ako b 5%
( pri statickej skiZke lep&is. ako by 0,5 % )
- snimaci velec je uloZeny v dvoch silomernych kraebiciech
- pouzité ¥idlé su tenzometrické

Vybavenie :
- kontrolné pristroje zabezpedujice upozornenie obsluhy
na nesprdvny uidaj o meranych sildch z titulu perucny
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tenzometrického obvodu (meraci a kenirolny obved)
- zoriedenie umoffujice preciachovenie tez demeontéi
- zariedenie umoZfiuje meret pritiedryd silu i pri zmene
pdsobisks sily pozdlZ meracieho valca

Perovnanie so zehrsnilnymi snimadmi :

DAVY-UNITZD TNDIKATCR tshu
meraci rczssh 4,5 - 13,6 xX 0-50 N
stlelerie valce
pri mex. meracej C,4 C,
sile {mz]
Vystlurp c -1V ¢ - 1C Vv
15 ma iCC mA
presncest + 1 + 3,9 %
tvp snimele tenzcxmetricky tenzeometricyy
vlastng Trekvencie - 70 Hz

PcuZité elektrcnika :
K vyhedneccvaniu vysledného tehu v pdse e ostatnych po-
zadovenych funkcii bol zvcleny mecdulovy meraci systém i 1000

crotechna Praha.

e

vyrobcu n.p. I

Kenfigurdcia systému pre pozisdavky merenis bela vypra-
covens zo zdrlzinych modul cvych jednctiek a sumednych zosil-
Jovalev. Tatce jednotks bela vyvinutd v spoluprédci s n.p.

¥rotecrna o vyrobend v ZTS-Dubnica. Jej funkcis spcive
ve vytvdrani okamzitého sidtu a prisp3scbenia analdgevyich
signdlev z merecich mdstikov ns Yavej a pravej stresne mera-
ciehc valca 2 vytvarani okamZitého rozdielu a prispidsobenia
signdicv meracieho e kontrolnénc mdstixa z kazdej strany
meracieho valce osobitne. Tc wioifiuje vyhodnocovat mimo hod-
noty celkového tshu aj moiné peruchy snimadov.

Po prevedeni ‘prav systému je tento schopny meret tah
v Iubovornom rozsahu s &islicovou indikéciou mersnei hednoty.
“s“cJ je schopny systém indikovat prexrodenie Yubocv:Yne zvo-
lenej hranice tahu (v celom meracem rozsahu,.

Konstrukéné riedenie

S najmend$im skreslenim prenocsu mechanického napitia
2 pasu na meraci valec se stretneme u konStrukcie riegenej
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akc trojvellekovy systém so symetrickym usporiadanim valcov
a styku meracieho valce s pésom z hornej streny vZetkych
troch valcov,
Pri navrhoven{ sme vychddzeli z nasledujdcich podmie-
nck
1.) Dotyk medzi pédsom @ merecim valcom je prismkovy
2.) Neméhanie v pédse vzrastd linedrne s uhlem vychylenia
3.) Vplyv tuhosti pdsu na velkost chyby nie je zanedbatel-
ny .
4.) Neméhenie v pdse je pod medzou pruzZnosti
5.) Predpokladdme konitentny teh v celom pése
6.) Uhly Q4 @ Q¢ su znédme z kon3trukcie
7.) Z podmienky spojitosti v bodoch B, C, D a znalosti
uhlov & @ @s . Ulohe je 5 x staticky neur¥itd, zave-
dieme ohybuvé momenty M,, MB’ MC’ MD,ME. Vychylovacia
sile ne meracom valci Je dend rovnicou

FaT (sin«, ﬁ;,',,.(1}+ L"/—'ﬂ cos <y + Q;'—’z"m—(;
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Priebeh vychylecvacej sily z teoretického rieSenie mé
nasledujuci priebeh (obr.1)
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K overeniu vysledku z teoretického rieZenia sme previedli
radu mereni, ktoré potvrdili charekter priebehu. Overenie
sme prevddzali na pdsoch o hribke b,2 ~ 0,4 mm materidlu.
CGSN 428306.13 z mereni vyplynulo, Ze pre deny materisdl je
trebe uvaZovat i s jeho medzou klzu. C{m se nepitie v pése
bl{Zzi k medzi klzu, tym men3ie chyba z titulu tuhcsti pdsu
sa prejavuje. Tento zdver potvrdzuje i teoretické riesenie.
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Zéver:
Merenie nepétosti u kontinudlne sa pohybujuceho pdsu
je prinosom k asutometizdcii technologickych procesov pomo-

cou mikroprocesorov alebo mikropo¥italov. PretoZe obmedzu-
jucim prvkom autometizécie je nedostatok spelshlivych a
dostatone presnych meracich prvkov.



